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Widok na nowy blok Elektrowni Lagisza,
(TAURON Wytwarzanie S.A.)

Gaz spalinowy

pochodzacy ze spalania wegla
w konwencjonalnych
elektrowniach

zawiera ok. 12-15% CO,

Idea technologii konwencjonalnej
elektrowni weglowej

DeSO,

spaliny

jednostka
separacji CO ,




METODY SEPARACJI CO, PO PROCESIE SPALANIA
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state adsorbenty

adsorbenty sg w petni regenerowalne

brak emisji toksycznych sktadnikow do
otoczenia

metody sprawdzone na skale
przemystowa do separacji powietrza,
odzyskiwania i oczyszczania wodoru,
osuszania powietrza, itp.

elastycznosé pracy instalacii

proces prowadzony cyklicznie

Wegiel aktywny
z tupin orzecha
kokosowego

Weglowe sito
molekularne

Zeolit
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Grupa TAURON
PCz « Instalacja pilotowa 0,1 MW = Obiekt rzeczywisty 460 MWe

Chilodnia kominowa

Kanat spalin

Spaliny do procesu separacii (0k.13%COx, 1=
Gaz po procesie separacji (ok. 2%CO




Czterokolumnowa instalacja adsorpcji
zmiennoci$nieniowej V-PSA
(Politechnika Czestochowska)

Instalacja wybudowana w ramach
Strategicznego Programu Badan
Naukowych i Prac Rozwojowych pt.
~Zaawansowane technologie pozyskiwania
energii” Zadanie Badawcze nr 2
,2Opracowanie technologii spalania
tlenowego dla kottéw pytowych i fluidalnych
zintegrowanych z wychwytem CO,".




Budowa

Chtodnia kominowa

Kanat spalin kontener technologiczny
Z czescig procesowg

Spaliny do procesu separaciji (ok.13%COx):

Gaz po procesie separacji (ok. 2%C02) kontener .nadzoru ?e )
sterowaniem, pomiarami

| czescig socjalng

Zalozenia procesowe

wydajnosé: 100 m3/h

ilos¢ usunietego CO,: ~0,5t/doba

Usytuowanie konteneréw mobilnej instalacji adsorpcyjne;j
w Elektrowni Lagisza (TAURON Wytwarzanie S.A.)
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schiodzenie gazu
do temperatury
okoto 30 + 35T,

usuniecie SO, oraz : : sekcja separacji
osuszanie spalin
NO, za pomoca : dwutlenku wegla
za pomocg glikolu
. ) wegla aktywnego DR-VPSA
usuniecie pytow

i alkaliow

Schemat technologiczny pilotowej instalacji DR-VPSA




Przebieg procesu

w kolumnie adsorpcyjne]




gaz oczyszczony z CO, ¢—
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REGENERACJA
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gaz oczyszczony z CO,

SPREZANIE
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| adsorpcyjnej DR-VPSA

DR-VPSA
(Dual-Reflux Vacuum-Pressure Swing Adsorption)

technika adsorpcji zmiennocisnieniowej z zastosowaniem prozni
z podwojnym ptukaniem ztoza sktadnikiem lekkim i ciezkim

e zastosowanie dwusekcyjnego adsorbera

Sekgja | « wzbogacenia produktu otrzymanego z
pierwszej sekcji w wydzielonej dodatkowej
(drugiej) sekcji adsorbera

{ Adsorbent

Przegroda

Sekcja Il o : .. , .
* mozliwosé uzyskania wysokiej sprawnosci

wydzielania dwutlenku wegla oraz
wysokiego stezenia CO, w produkcie

Schemat adsorbera w technologii DR-VPSA




Przebieg procesu w
kolumnie adsorpcyjnej

(DR-VPSA)
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ROZPREZANIE
DESORPCJA
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gaz oczyszczony z CO,

ADSORBER 1
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Animacja procesu
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Przebieg budowy instalacji
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Ruch regulacyjny instalacji Ruch testowy instalacji




Przekazanie instalacji do eksploatacji Elektrowni Lagisza — czerwiec 2013r.
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Badania prowadzone dla roznych procedur
(recept procesu) na weglu aktywnym




Stezenie CO, w produkcie [%0]
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Strumien gazu zasilajagcego [m’/h]

stezenie CO, w spalinach: 10,3% - 14,4%




Strumien gazu zasilajgcego [m3/h]

stezenie CO, w spalinach: 10,3% - 14,4%




Wzrost wydajnosci instalacji wptywa na wzrost stezenia CO,
w produkcie, ale obniza sprawno$¢ oczyszczania spalin.

Dtuzszy czasu trwania etapu (czas cyklu pracy instalacji) pozwala
na uzyskanie wyzszego stezenia CO, w produkcie
lecz obniza sprawnos¢ procesu.

Uzyskiwane wyniki sg scisle uzaleznione od stezenia wlotowego CO,
w spalinach, czyli posrednio od obcigzenia pracujgcego bloku
energetycznego.




Zalety:

zastosowanie statych, w petni regenerowanych adsorbentow, bez potrzeby
ich okresowego uzupetniania,

brak emisji toksycznych sktadnikow do atmosfery,
elastycznosc¢ pracy instalacji,
proces regeneracji prowadzony cyklicznie,

metoda adsorpcyjna jest znana i stosowana w przemysle do separacji
powietrza, odzyskiwania i oczyszczania wodoru, osuszania powietrza, itp.

Wady:

koniecznosS¢ przygotowania spalin przed procesem separacji CO,,

duze obcigzenie zaworow (liczba wiaczen),

wymagana wysoka szczelnos¢ instalacji (zwigzana z otrzymywaniem
produktu przy podcisnieniu),




rogramu Badan

Testy na innych adsorbentach — mozliwosci uzyskania wyzszych
czystosci dwutlenku wegla i stopnia jego odzysku z gazu zasilajgcego

Ocena parametrow energetycznych, uzytkowych,
zapotrzebowania na media dla poszczegolnych recept

[ Ocena eksploatacji instalacji po dtuzszym okresie badan }

dla nowego bloku Elektrowni Lagisza

{ Opracowanie studium wykonalnosci instalacji separacji CO, }
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