
Modernizacja bloków 200 MW
Wydłużanie czasu eksploatacji  
oraz poprawa efektywności turbiny parowej

Turbozespoły o mocy 200 MW stanowią podstawę możliwości wytwórczych 

polskiej energetyki. Większość z kilkudziesięciu zainstalowanych w naszym 

kraju maszyn tego typu przekroczyła czas pracy 200 tysięcy godzin. Wymaga 

to zrewidowania ich stanu technicznego oraz określenia możliwości dalszej, 

bezpiecznej eksploatacji i poprawy efektywności.
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TurboCare Sp. z o.o.
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Charakterystyka turbozespołu typu 13K215 
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części WP turbozespołu 

typu 13K215 (z za-

znaczonym zakresem 

modernizacji)
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Modernizacja części WP turbozespołu nr 4 
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Korpusy i komory zaworowe części WP 
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Tab. 1. Przykłady pęk-

nięć korpusu części WP 

zakwali"kowanych do 

napraw spawalniczych Fot. 1. Proces rewitalizacji korpusu części WP

 

Fot. 2. Przykładowe 

przełomy i mikrostruk-

tura staliwa przed 

(1) i po (2) procesie 

rewitalizacji
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Modernizacja uszczelnień części WP
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Rys. 2. Analiza 

wytrzymałościowa 

metodą elementów 

skończonych. Napręże-

nia zredukowane wg 

Hubera-Misesa
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Fot. 4. Przykład cofającego się pierścienia uszczelniającego TurboCare oraz zasada 

jego działania

Fot. 5.                                    

Przykład cofającego się, 

szczotkowego pierście-

nia uszczelniającego 

TurboCare
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Fot. 6. Przykład 

nadbandażowego, 

szczotkowego pierście-

nia uszczelniającego 

TurboCare 
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Zakres prac dla części SP i NP turbozespołu nr 4
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Rys. 3. Przykłady zmodernizowanych przez TurboCare łopatek wirnikowych części 

WP oraz analiz metodą elementów skończonych

Fot. 7. Zmodernizowane uszczelnienia części WP turbozespołu typu 13K215. 1 – wewnętrzna wlotowa dławnica 

WP z cofającymi się pierścieniami uszczelniającymi, 2 – cofające się, szczotkowe uszczelnienie międzystopniowe  

z pierścieniem antywirowym, 3 – szczotkowe uszczelnienie nadbandażowe
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Fot. 8. Zmodernizowane przez TurboCare tarcze kierownicze części WP turbozespołu typu 13K215, wykonane z 

użyciem technologii spawania wiązką elektronów

Rodzaj drgań Łożysko nr 1 Łożysko nr 2

Drgania bezwzględne, mm/s
X 0.7 0.8

Y 0.5 0.6

Drgania względne, μm
L 39 56

P 48 34

 Tab. 2. Drgania łożysk w obrębie zmodernizowanej części WP

Rys. 4. Moc 

wewnętrzna części 

WP turbozespołu nr 4 

przed i po modernizacji. 

Stwierdzony przyrost w 

nominalnym punkcie 

pracy (650t/h) 4.4 

MW [2]
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